Vakuumguss
mit Polyamid

PTZ:

PROTOTYPEN N

Vergleich Flammschutz: P5o15 vs. Spritzguss

Weitere Informationen
und Referenzen

auf unserer Internetseite:
www.ptz-prototypen.de

Tarnamid® BASF BASF

Polyamid 6 Zustand P5so15 T-27 GF15 Ultramid®  Ultramid®
FRVo B3UGm210 B3UG4

Verfahren Vakum’;guss Spritzguss | Spritzguss | Spritzguss
gilﬁii'ggnggm (MPa) tr./kond. - /5100 5600/2900 -/- -/-
(ZDl:Ng'EEI'ng(:;‘;)(MPa) tr./kond. | 7025/5500 | 7000/4300 | 11000/6500 | 6000/3000
Biegefestigkeit MPQ) | tr./kond. | - /o8 /- /- /-
(ZleNgﬁlslts'gI;g; (MPa) tr./kond. 73/63 120/70 110/80 95/50
g:%mggg;;‘g (%) tr./kond. 1,8/2,1 4/ - 1,8/2,5 3/6
CRmrAaE W g, 695 ;
Ejrlgzlfi\lglasse Vo (2,0 mm)" | Vo (1,6 mm) | Vo (1,6 mm) | V2 (1,5 mm)
solationswidersand @ | ond. | 74-10° -
Dichte (g/cm3) 1,2 1,26 1,67 1,31
Farbe schwarz -

1 Der UL94-Vertikalbrandtest wurde im Labor von der UL International Germany GmbH durchgefiihrt. Die detaillierten
Laborergebnisse sind auf Anfrage erhéltlich. Pso15 ist halogen- und phosphorfrei.
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